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ALTYAPI iISLERI TEKNIK SARTNAMESI
ALTYAPI TESISLERi TOPRAK iSLERI

Kazi isleri

Kazilar, Muteahhit tarafindan yapilan ve Mihendis tarafindan onaylanan uygulama
projesinde gdsterilen boyutlarda ve kotlarda, Midhendisin talimatina ve is programina
uygun olarak yapilacaktir. Kazi igleri, kaya ve batak balgik dahili her cins zeminlerde
kazinin yapilmasi, kazilan malzemenin uygun bir sahaya atilmasi veya depolanmasi ve
dolguda kullaniimasi iglerini kapsar.

Kazinin yapilmasi, kazilan malzemenin atilmasi, vb. gibi sartnamede kazi ile ilgili olarak
sdylenen hususlar, her tir zemini kapsar,

Mateahhit, malzeme ocaklarinin, ariyet alanlarinin ve depo alanlarinin se¢imi ve
malzemenin tasinmasindan sorumlu olacaktir.

Uzerinde kazi veya herhangi bir ingaat yapilacak alanlar, kazi ya da siyirma iglerine
baslanmadan 6nce agac¢ kokleri ile ¢op ve dokuntulerden ve uygun olmayan her tarla
madde ve malzemelerden temizlenecektir. Temizleme isleminden ¢ikan malzeme insaat
alanindan uzaklastirilacaktir.

Gegici kazi sevleri | yatay 3 dusey olarak tanzim edilecektir. Bunun haricinde yapilacak
kalici kazi sevleri ise; 3 m'ye kadar olan kazilarda 2/3 (yatay/dusey),Daha derin
kazilarda 1/1 (yatay/dusey),her 5 m'de bir 3 m. genisliginde palye yapilacaktir.

Hendek Kazilar

Boru désenmesi isi 6ncesinde gerekenden daha fazla uzunlukta hendek agilmayacaktir;
ingaat halindeki herhangi bir aplikasyon hattinda azami agik hendek uzunlugu 50 m
olacaktir.

Kazidan cikan geri dolguda kullaniimasi uygun olmayan toprak, hendek kazisi boyunca
Obeklenmesine firsat veriimeden derhal saha digina tasinacaktir. Miteahhit, dolgu isinde
kullanacagi.hendekten c¢ikan kazi topragini hendek kenarindan min. 60cm uzakta
istifleyecektir. Bu istiffemede saganak ve taskin durumlari gézdéninde tutulacaktir.

Boru hendeklerinin kazisi, boru yerlestirmesinin, baglantisinin ve yataklanmasmin
layikiyla yapilmasi icin elverigli galisma alani temin edilecek genislikte yapilacaktir.
Bununla birlikte, déseli boru ve her bir hendek duvari arasinda kalan musaade edilebilir
asgari yan duvar acikhdi boru capina bagl olarak belirlenecek ve asgari 200 mm.
olacaktir.

Glizergah, Kirmizi Kot ve Minimum Ortii

Her bir hendek veya kanala ait glizergah ile kirmizi kot ve benzeri Olcllerin saptanip
belilenmesinde rdper noktalarindan yararlanacaktir. Yatay ve dusey guzergah ile
bununla baglanti olarak kullanilan maksimum boru sehim ve sapmalar, boru
yerlegtiriimesini ele alan sartname kismindaki kosullara uygun olacaktir.
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Mekanik Kazi

Kazi yapmak igin kullanilacak mekanik ekipman, sert zeminlerde hendek tabaninin
dizgin ve sabit seviyede kazilmasina, hendek genigliginin sabit tutulmasina, boru
tabanina kadar dizgin ve dik agilmasina elverecek tip, kapasite ve yapida olacaktir.

Ayrica kazi ekseni duzgun hizalanacak, boylece borular dizgln hizada désendikten
sonra borularin her iki tarafinda boru ile hendek duvari arasinda elverisli ve sabit bir
aclklik elde edilecektir. Hendek duvarlarinin acgiklik yaratmak icin alttan kazilarak
aclimasina izin verilmeyecektir.

Asfalt ve Beton Yuzeylerin Kesilmesi

Borularin varolan sebeke hatlarina baglanti noktalari igin yapilacak asfalt ya da beton
kesme genigligi yeterli ve minimum genislikte olacaktir. Asfalt kesme, asfalt kesme
makinasi kullanilacak ve kesim ¢ift tarafli yapilacaktir.

Hendek kazisinin yaya kaldirnmlarina paralel oldugu ya da kismen veya tumuyle
kaldirrmin altinda kaldigi durumlarda kaldirnm tumuyle kaldirilacak ve daha sonra tekrar
insa edilecektir. Hendek kazisinin, yollarin yaya gegisi veya kaldirimlarin, bordur tagi ya
da benzer ylzey kaplamasi olan yapilarin altindan gectigi durumlarda bu ylzey
kaplamalari ilgili kisimda ek yerlerinden kaldirilacak ve is bittikten sonra tekrar eski
haline getirilecektir.

Boru Alt Kotu Altinda Kazi

Aksi belirtiimedigi surece, projelerde gosterildigi sekilde granller yatak malzemesi teskil
etmek icin, hendeklerin kazisi boru alt taban kotundan asagida yapilacaktir.

Hendeklerde Yapay Temeller

Uygun ya da stabil olmayan zeminlerde hendek kazisi 6ngoérulen kotun altina indirilecek,
uygun malzeme kullanilarak doldurulacak ve normal hendek tabani kotuna getirilecektir.

Boru Bas Baglantilari

Boru ddsenmesinde kullanilan arag-gere¢ ve yontemler i¢in uygun bosluk temin
edilecektir. Boru bas baglantilarinda muflar i¢in bosluk agilacak ve baglanti sirasinda,
hendek tabani, hendek duvarlari veya granidler yataklama ile temas halinde
olmayacaktir.

Malzeme

Sikigtinimis dolgu malzemesi igin ariyet ocaklarinin tespit edilmesi, isler'in yapimi igin
gerekli malzemenin bu ocaklardan temini, nakliyesi ve vyerlestirimesi Muteahhitin
sorumlulugundadir.

Yol Kazisi

Muteahhit, kaziya baslamadan dnce verilen yol projesine gore tim yollari kapsayan kazi
planini, yollarin kesitlerini ve hesaplarini Mihendis'in onayina sunacaktir. Kazi plani
Muhendis tarafindan onaylandiktan sonra, yol kazi plani dahilindeki yerlerde Ust toprak
siyrilacak ve Mihendis tarafindan talimat verilmesi halinde saha i¢cinde uygun bir yerde
depolanacaktir.

Muteahhit depolanmig bitkisel topragi teknik sartnamelerinde belirtildigi sekilde tesviye
ve peyzaj islerinde kullanacaktir.

Muteahhit tum yol kazilarini gizimlere uygun, verilen kot ve boyutlara gbére yapacaktir.
Yapilan tim isler Mihendis'i tatmin edecek seviyede olacaktir.

Kazilar, pratik ve minimum mertebede kalacak sekilde yapilacak, maksimum geniglikleri
cizimlerde gosterilen boyutlara uygun olacaktir.

Kazi sirasinda uygun olmayan bir tabakaya rastlandiginda, Miteahhit bunu Miihendis'in
isteklerine uygun olarak kazarak, sahadan uzaklastiracaktir. Aksi belirtiimedikge veya
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Mihendis'in istedi dogrultusunda, Miteahhit kaziyi onaylanmis dolgu malzemesi ile
dolduracaktir.

Muteahhit Mihendis'in istekleri dogrultusunda, yol kazilarini kuru sartlarda yapmak igin
gerekli dnlemleri alacak ve yol kazilarindaki suyu, tahliye edecektir.

Muteahhit, kazidan 6nce, kazi bdlgesinde bulunan altyapi tesisleri icin gerekli bilgileri
ilgili kurumlardan alacak ve bu tesisleri koruyacaktir.

Patlayici Maddelerin Kullaniimasi

Patlama veya patlayici maddelerle kazi yapilmasina misaade edilmeyecektir.

Kazi Yerlerinden Suyun Bosaltilmasi

Baska sekilde bildiriimedikge, Miteahhit yapim siresince bitin is alanlarindan suyu
uzaklastiracak ve isin gergeklestiriimesi icin gerekli olan yerlerde pompaj yapacak,
ylzey veya taban suyunu tahliye ve drene edecek, is sonunda da pompa gukuru,
derivasyon kanallari ve hendekler vb. agmissa, bunlari dolduracaktir.

Santiyede suyun toplanmasi olasiligi olan bir noktada uygun drenler ve eger
gerekiyorsa, toplama c¢ukurlari yapilacaktir. Mihendis'ce gerekli gériimesi halinde, bu
gibi cukurlar is alaninin tamamen disinda agilacak ve yapim sirasinda veya sonradan
gerekecek pompaj bu ¢ukurlardan yapilacaktir. Bu tedbirler sayesinde kazi tabaninin ve
kenarlarinin bozulmasinin veya kaymasinin énune gegcilecektir.

Pompanin c¢alistigi gukurdaki su seviyesi, beton dokim veya herhangi bir isin alt
seviyesinden daha asagida tutulacaktir.

Bdyle cukurlar ve kuyulara su, 6zel olarak insa edilmis drenlerle akitilacak ve gerekli
oldugu yerlerde bunlar oluklarla beton veya diger tesislerin Uzerinden gegirilecektir.
ingaat civarinda su tablasinin derin kuyu drenaji, "well-point" veya diger metodlar ile
disurilmesi ve kontrol edilmesi kabul edilemez. Yeralti suyunun kontroll, ¢atlakli kaya
yuzeylerin c¢imento harciyla sivanmasi, su kesme duvari veya bagka metotlarla
birlestirilerek uygulanmasi gibi ¢evre akiferlerdeki su seviyesinin dismesine sebebiyet
vermeyecek sistemlerle saglanacaktir. Yeralti suyunun kontrollintin, ¢evre akiferlerdeki
su seviyesinin dismesine sebebiyet vermeyecek sekilde, kazilarda olusturulacak agik
cukur ile yapilmasina izin verilecektir. Muteahhit, s6z konusu dususin olugsmasi halinde
bunun mertebesine bakilmaksizin

su kontrolli igin sectigi metodun yaratacadi zararlardan sorumlu tutulacaktir. Ayrica
Muteahhit kazi tabaninin ¢okmesi veya kabarmasi gibi tahribatlara kargi tedbir alarak
kazi alaninin korunmasindan sorumlu olacaktir.

Yeralti suyunun kazidan bogaltiimasi, bosaltim noktasi ile ulagsacagi yagmursuyu kanal
veya dere arasinda, herhangi bir su baskini veya toprak erozyonuna sebebiyet
vermeyecek sekilde saglanacaktir. Bu konuyla ilgili her tarld yonetmelik ve
dizenlemelere uyulacaktir.

Bu konuyla ilgili uygun olan her turli pompa ekipmani ve bosaltim sistemleri
saglanacak, igletilecek ve gerekli bakimlari yapilacaktir. Butun bu pompalama, drenaj ve
bosaltim islemleri komsu arazi, milk, yapi veya nehirlere zarar vermeden ya da bagka
Muiteahhitlerin calismalarina engel olmadan, umumun veya 6zel sahislarin.haklarini ihlal
etmeden ve her tlrli ara¢ ve yaya trafigini engellemeden yapilacaktir. S6zkonusu su
bosaltmasi dogal veya yerlestiriimis malzemelerin yerinden kaldiriimasina engel olacak
sekilde planlanacak ve uygulanacaktir. Ac¢ik kazilarin su bosaltma calismasi insa
edilecek yapinin temel sinirinin digindan yarutilecektir.

Muiteahhit yeralti suyu seviyesini, kazi ¢alismalarini agilacak hendeklerin ve yapilarin
cevre dolgularinin yapilmasini kuru ortamda gergeklestirilecek sekilde ayarlayacak,
dolgu islemleri bitene kadar hidrostatik kaldirma kuvvetlerinin  olugsmasini
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engelleyecektir.

Toplanan sularin bosaltimi i¢cin herhangi bir yagmur suyu toplama kanalindan
yararlanmak istenirse, ilgili kurulustan onayl izin almak gerekecektir. Bdyle bir
kullanimin butin gerekleri ve masraflari Muateahhit'in - sorumlulugunda olacaktir.
Muiteahhit bu kullanim sebebiyle borularin asiri dolarak tagkinlarin olusmasina ya da
boru icinde akimin tikanmasina sebebiyet veremeyecek, boru ve kanallari kullanim
Ooncesi buldugu gibi temiz ve hi¢ bir sinirlama olmadan birakacaktir. S6z konusu
kullanimdan dogacak her turli zarar Muhendis'in veya ilgili kurulusun talimatlar
dogrultusunda onarilacak veya yenilenecektir.

Muiteahhit, su kontrol sisteminin, yerlestiriimesi veya isletiimesi sirasinda mevcut bina,
yapl, alt yapi, tesis veya ¢alisma sahasi komsu milke herhangi bir zarara yol agmasi
veya boyle bir ihtimal olugsmasi durumunda, bu sistemin degistirimesi veya
iyilestirmesinden sorumlu olacak ve masraflari da kendisine ait olacaktir.

Egder, Mihendis, blyluk miktarda ylzey suyunun kaziya bosaldigini tespit ederse, su
girisinin kontroliini saglamak tGzere Miteahhit'e, acil tedbirler alma talimatini verecektir.
Acil tedbir alinmasini gerektiren buylk miktarda su, isin, performansini ters yénde
etkileyen veya komsu yapi veya mulklere zarar verebilecek miktarlardaki su
anlamindadir.

Bina, kopru, cadde veya altyapi tesislerinin ve bunlarla sinirli olmamak kaydiyla her tarlG
yap! ve mulkun, yeralti su seviyesindeki degismenin sebep oldugu oturma veya stabilite
bozulmasina maruz kalmasi durumunda, bunlar igin, Miteahhit tarafindan derhal destek
Onlemleri alinacaktir. Bu destek Onlemleri gergi, alttan besleme, beton enjeksiyonu
onlemlerini icerecek fakat bunlarla sinirli kalmayacaktir.

Drenaj sisteminin yetersizligi sebebiyle meydana gelecek aksakliklarin olusturacagi her
turli zarar Mduteahhit tarafindan kendi nam ve hesabina, Muhendis'in talimatiyla
giderilecektir.

Kaplama iksa Ve Destekleme

Hafriyat sevlerinin dengeli olmadigi durumlarda, sanat yapilan ve hendekler igin yapilan
kazilarda, oyulma, kayma veya ¢cokmenin 6nlenmesi amaciyla gerektigi sekilde kaplama
iksa, payanda ve destekleme yapilacaktir.

Mateahhit, iksasimn veya payandalarin ¢akilmasi sirasinda, bitisikteki veya gevredeki
yapilarin, binalarin, servislerin veya diger tesislerin, titresimler veya kazik ¢gakma iglemi
nedeniyle veya benzeri igler dolayisiyla zarar gérmemesine dikkat edecektir. Muteahhit,
s6zkonusu isler esnasinda tim yapilar, binalar, servisler veya tesislere verilebilecek
zararlar kargilamak amaciyla gereken her tirli tamirat, yenileme, degistirme isinden
sorumlu olup, ortaya ¢ikacak her tlrli masrafi kargilamakla yaktumltddr. .

Hendek iksasi dolgu islemi tamamlanincaya kadar veya boru, beton gémlek ve tesbit
gomlegi beton mukavemeti hendek yukunu tagiyacak noktaya gelinceye kadar
sOkulmeyecektir. Muhendis'in onayladigi durumlarda iksa hendek iginde daimi olarak
birakilabilecektir.

Hendek iksasinin yerinde birakildigi hallerde, bu tur iksa boru veya beton gomlege kargi
payanda ile desteklenmeyecek ancak, boru uzerine tesir eden munferit ylkleri veya
yatay baskilari engelleyici tarzda takviye edilecektir. iksayi takviye etmek lizere borunun
Uzerine yerlestirilmis c¢apraz gergi c¢ubuklari boru yataklamasi tamamlandiginda
kaldirilabilir.

Muteahhit, yapacagdi tUm kazilar igcin kuracag! gegici destek sisteminin uygunlugundan,
saglamligindan ve yapilan hatalar dolayisiyla meydana gelebilecek her tirli hasarin
maliyetinden ve telafisinden sorumlu olacaktir.

Kanal ve hendek temel zeminleri ile hendek tabanlari sadlam, siki, bastan basa
sikistirihp konsolide olmus; camur ve balgiktan tamamen temizlenmis nitelikte ve
Uzerinde calisan iscilerin gezinmesine karsi saglam ve oOrselenmeden kalabilecek
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yeterlikte saglam olacaktir.

insaat calismalarindan é6tiirli érselenen veya lizerinde gamurlu bir tabaka olusan, beton
sanat yaplilarina iliskin temel zeminleri Uzeri veya hendek tabanlari temizlenerek uygun
malzeme ile doldurulacak ve sikistirilacaktir.

Dolgu ve Geri Dolgu isleri

Dolgu ve geri dolgular, uygulama projelerinde gosterilen boyutlarda ve kotlarda,
Mihendis'in talimatina ve Is Programina Uygun olarak yapilacaktir. Bu tip benzeri iglerin
timu Mihendis'in onayina tabidir.

Geri dolgu, dolgu isleri ve yataklama igleri, Muhendis'in izni ile yapilacaktir.

Dolgu Malzemesinin Siniflandiriimasi

Dolgularda kullanilacak zeminler TS 1500'e gore sinirlandirilacaktir.
Kullanilacak Zeminler:

iri taneli Zeminler:

%50'den fazlasi O.OSmm'lik elekten kalan kum ve gakil grubundaki zeminlerdir.
ince Taneli Zeminler

% 50'si veya daha fazlasi O.OSmm'lik elekten gegen silt ve kil grubundaki zeminlerdir.
Asiri organik grubuna giren zeminler dolgularda kullaniimayacaktir.

Dane ¢api 50 mm.den blylk malzemeler bu sartname disindadir. Sikistirma ekipmani
ve sikistirma sartlari, sikistirilacak olan dolguda kullanilacak zeminlerin kohezyonlu
veya kohezyonsuz zemin cinsine gore tespit edilecektir. Zeminlerin siniflandiriimasinda
TS 1900 (ingaat Miihendisliginde Zemin Deneyleri) esas alinacaktir. Kohezyonlu
zeminlerde genel olarak %12'den fazla ince taneli (80 mikrondan ince) malzeme
bulunacag@i kabul edilecektir.

Dolgu ve Geri Dolgu

Sikistinimig Dolgu

Kanallar ve banketler,

Hendek geri dolgusu,

Yol dolgulart,

Sanat yapilari etrafindaki geri dolgular

Kanallar ve banketler, hendekler ve yol dolgulari sikistirilacaktir. Aksi belirtiimedikge
veya Muhendis'ce baska turli istenmedikge dolgu ve geri dolgu, kazilardan c¢ikan
malzemeyle, bu malzemenin uygun olmadiginin Muhendis'ce tespiti ve onayi Uzerine ise
kabul edilmis ariyet alanlarindan secilmis malzemelerle yapilacaktir. Bu segilmis
malzemeler homojen bir vyapida olacak, bunlardan olusturulan dolgularin
topaklanmalardan, bosluklardan ve diger duzensizliklerden arindiriimig olmasina dikkat
edilecektir.

iri ve ufak cakil taglan diger malzemeler arasinda iyice dagitilmis olacak ve malzemenin
altinda veya i¢ kisimlarinda gruplar halinde toplanmasina izin verilmeyecektir. Dolgu
malzemesi icine 7.5cm'den buyuk taslar bulunmayacak ve dolgu ve geri dolgudaki
taslarin hacmi battn dolgunun %20 sini gegmeyecektir.

Projelerde gosterildigi veya Muhendis'in belirttigi kalinlikta ve butin geniglik boyunca
olmak uzere, dolgular ve geri dolgular yaklasik olarak yatay ve sirekli tabakalar halinde
yapilacaktir. Yiksekten dokilen malzeme ile dolgunun genislemesine izin
verilmeyecektir. Biten dolgunun ve geri dolgunun yizeyi pratikte mimkin oldugu kadar
diz bir sekilde yapilip, korunacaktir. Oturma toleransina karsilik olarak dolgu
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yuksekliginin projelerde gosterilen ylkseklikien daha fazla yapiimasi talimati veriimesi
durumunda, yukseklik, verilen talimata gore yapilacaktir.

Yol igin Sikigtinimig Dolgu ve Geri Dolgular

Yollarin dolgulari ve geri dolgulari projelerde gosterilen dogrultular ve kotlara gore
yapilacaktir. Dolgu tabakalari, dolgu ve geri dolgu kesiti icinde istenilen yogunlukta bir
sikistirma yapabilecek sekilde genis serilecektir. Yol dolgusunun en ust ylzeyi
hassasiyetle dizeltilip tesviye edilerek, yol Gst kaplamasina saglam ve dizgln bir taban
yuzeyi temin edilecektir. Yol sevlerinin taglanmasindan ve dizeltimesinden arta kalan
dolgu malzemesi ya banketlere serilip sikistirilacak veya sahadan uzaklastirilacaktir.

Hendeklerin Sikistirilmis Geri Dolgulari

Sikistinlmig geri dolguya, hendegin yataklama.lzerindeki butliin derinligi icin asagidaki
yerlerde gerek duyulacaktir.

Cadde veya yollarin gececegi yerlerde.

Kaplamalar, 6zel araba yolu, yaya yolu veya diger insa edilmis ylzey ve yapilarin
altlarinda.

Belirlenen yesil sahalar altinda.

Sikistirilmis geri dolgu; a) Yol disinda, Mihendis'in onayladi§i kazidan g¢ikan uygun
malzeme ile (yol altlari ve gegcisleri hari¢), b) MUhendis'in talimatiyla gereken yerde su ile
sikistiriimis kum veya c) Yol altlarinda grantlometrik cakil ile, asagida tanimlandigi
sekilde yapilacaktir:

a. Kazi Malzemesi: Geri dolguda kullanilacak kazi malzemesi TS 1500'e uygun
olacaktir.

Uygun kazi malzemesi dizgun sekilde ayrilmis olmak, moloz, organik madde, curuf
veya diger c¢lriyen malzeme ve en buyuk boyutu 50 mm'den fazla olan taslardan
arindiriimak kaydiyla, sikigtirilmis geri dolgu amaciyla kullanilabilir. Nem ihtiva eden,
sert killi kutleler kullanilmayacaktir. Kazi malzemeleri, dizgin (uniform) katmanlar
halinde, sikistirilmamis kalinhdr 300 mm'yi gegmeyecek sekilde serilebilir.

Her bir malzeme katmam, tatminkar bir sikistirma icin en uygun nemde olacaktir. Her
katmandaki malzeme, gerekli gorilecegdi sekilde nemlendirilecek veya kurutulacak olup,
uniform rutubetlilik ve uygun sikismanin saglanmasi i¢in harmanlanacaktir. Muteahhit'in
Sartnamede belirlenen sikistirma yogunluguna ulasildigini  kanitlamasi kosuluyla,
Mihendis tarafindan kohezyonsuz malzeme tabakasi kalinliklarinin arttirilabilmesine
izin verilebilecektir. Sikistirma yontemi ve kullanilan ekipman sikistirilacak malzeme icin
uygun nitelikte olacak, ve boruya hasar verici darbelere miusaade edilmeyecektir. Kazi
malzemesi, ASTM D 698'e gore test edilerek optimum rutubet muhtevasinda maksimum
yogunlugun %95 olarak test edilinceye kadar ya da ASTM D 4253 D 4254'e gore test
edilerek bagil yogunlugun %70 olarak test sonucu elde edilinceye kadar sikigtirilacaktir.

b. Islak Kum: Islak kum ile yapilan dolguda kullanilacak kum temiz olacak; 4 no.lu elek

Uzerinde %25'inden fazlasi kalmayacak ve 200 no.lu elekte %7'sinden fazlasi
gecmeyecektir.

Ayrica etken boyutu, 0.10 mm ile 0.30 mm arasinda olacaktir. Kum, yerine yidilirken
veya yerlestirilirken sulanacaktir; bdylece sikistirma sirasinda su, kumun bosluklarini
dolduracaktir. Yerlestirme islemi sirasinda, kum mekanik sondaj tipi vibratorle
sikigtirilacaktir. Islak kum, ASTM D 4253 ve D 4254 ile saptanan %70 bagil yogunlukta
sikistirilacaktir.

c. Granllmetrik Cakil: Sikistirlmis geri dolgu tegkilinde kullanilacak cakil, Tablo I'de
yollarin alttemeli i¢in verilen granulometriye uygun olacaktir.

Cakil karisimi hicbir kil topragi veya organik madde icemeyecektir. 4 No.lu elekten
gecen granulometrik malzemenin likit limiti 25'den fazla, plastisite indeksi de 6'dan
biyldk olmayacaktir. Cakil geri dolgu malzemesi sikigtirimamis kalinhigr 300 mrn'yi
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gecmeyen uniform katmanlar halinde serilecektir. Geri dolgu, uygun bir titresimli silindir
veya diz vibrator ile, ASTM D 4253 ve D 4254'de saptanan bagil yogunlugu %70'den az
olmayacak sekilde sikistirilacaktir.

Gegici Dolgu ve/veya Kaplama Yapilmasi

Miteahhit, yaya ve arag¢ trafigi akisini etkileyecek yerlerde kazdigi hendek ve yolu
Mihendis'in talimati disinda uzun sire acik olarak birakamaz. Hendegin Uzerinin cesitli
nedenlerle kapatiimamasi gerektigi durumlarda bu kisimlar icin Miteahhit tarafindan
Mihendis'in onayina uygun olacak sekilde gecici dolgu ve/veya kaplama yapilacaktir.

Gegici Dolgu vel/veya kaplamalar Mihendis'in kaldiriimasi yonitndeki talimati disinda
kaldirilmayacak ve bu islemler Muteahhite herhangi bir konuda talep hakki
dogurmayacaktir.

Yukarida belirtilen islemler icin Muteahhit stre uzatimi ve/veya ek 6deme v.b. herhangi
bir talepte bulunmayacaktir.

Dolgularin Ve Geri Dolgularin Sikistiriimasi

Yuzeyin Hazirlanmasi

Temizleme iglerinin tamamlanmasindan sonra, Gzerine sikistiriimis dolgu konacak olan
batin ylzeylere, dolgu malzemesi serilerek sikistirilacaktir. Sikistirmadan evvel,
yuzeyin nem muhtevasi Muhendis tarafindan taliniatlandirildi§i sekilde, ¢ok kuru ise
nemlendirme veya ¢ok sulu ise kurutma suretiyle, istenilen dereceye getirilecektir.

Dolgu Malzemelerinin Sikigtiriimasi

Dolgu malzemesinin sikistiriimasina gerek oldugu yerlerde dolgu ve geri dolgu yatay
tabakalar halinde yerlestirilecek ve bu boélimde anlatildi§i sekilde, istenilen yogunlukta
sikistirllacaktir. Dolgu ve geri dolgu malzemesi homojen olarak dagitilip serilecek,
topaklanmalari, bosluklari ve diger dizensizlikleri intiva etmeyecektir.

Sikistirmaigleri, TS 1900'e uygun olan zemin sikistirma deneyleri ile kontrol edilecektir.

Standart sikistirma deneyi (Proktor deneyi) ile kontrol edilecek kohezyonlu zeminlerde;
dolgunun kuru birim agirhginin proctor deneyi ile bulunan en elverigli kuru birim
agirhgina orani en az %90 ve ortalama %95 olacaktir.

Kohezyonsuz zeminler Nisbi Yodunluk Deneyi ile kontrol edilecek ve nisbi yogdunluk
oram en az %70 olacaktir.

Sikistinlmis kanal, hendek, yol ve sedde dolgularinin ve geri dolgularinin her bir
tabakasinda, Muhendis'in talimatina gore mutlaka bir numune alinarak sikistirma testi
yapilacaktir. Bu test gerek gorildidiu oranda siklastirilacaktir.

Sikigtirma, lastik tekerlekle veya uygun silindirlerle yapilmigsa, yatay tabakalarin
kalinhgi 15 cm'den fazla olmayacaktir. Eger sikistirma yuzey vibratorler ile veya buna
benzer makinelerle yapilmigsa, yatay tabakalarin kalinhigi 30 cm'den fazla olmayacaktir.

Sikistirma ekipmani her tabakada, o tabakanin her noktasinin Ustiinden arka arkaya
uygun sayida gecmis olacaktir. Yan yana yapilan iki gegigin birbirlerinin Ustiine bindigi
serit yarim teker genigliginden daha az olmayacaktir. Muhendis'in serilen her tabaka
Uzerinde sikistirma testi isteme yetkisi vardir.

Serilmis olan bir tabaka Uzerinde gerekli olan deneyler yapilmis olsun veya olmasin,
Mihendis'in iznini almadan Miteahhit sonraki tabakalarin serilmesine ve sikistiriimasina
devam edemez. istenilen bir dolgunun genisliginin az olmasi veya herhangi bir
nedenden 6tlrl yatay tabakalar halinde serilmis olan dolgu malzemesinin kegiayagi
veya pndmatik sikistirma ekipmanlariyla sikistirlmasinin  Midhendis'ce olanaksiz
goéruldigu yerlerde; mekanik tokmaklar veya benzeri diger ekipmanlarla, veyahut
malzemeyi tabakalar halinde sevlere paralel serip lizerinden silindir gecirerek veyahut ta
baska bir sistemle sikigtirmak suretiyle Muhendis'in onayini ve istenen yogunlugu
saglamaya Muteahhit zorunludur.
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Killi veya Milli (Kohezyonlu) Malzemenin Sikistiriimasi

Sikistirilacak malzemede dnemli miktarda kil ve mil bulundugu durumlarda, bu malzeme
yatay tabakalar halinde serilecek ve bu yatay tabakalarin her birinin kalinligi | Scm'den
fazla olmayacaktir. Kazi ve serme igslemi o sekilde yapilacaktir ki, malzeme sikistirildigi
zaman en iyi sekilde karistirlmis ve dolayisiyla en elverigli sikisma, gegirmezlilc ve
saglamlik derecesine ulasmis olacaktir. Sikistirma islemine baslamadan evvel ve
sikistirma sirasinda sikistirilan malzeme Mihendis'ce kabul edilen ve sikistirma igin
gereken optimum nem derecesinde olacak ve bu nem her tabaka arasinda ve her yerde
ayni olacaktir.

Mihendis tarafindan kararlastirildigi gibi, malzemenin nemlendirmesi istemi mimkin
oldugu kadariyla kazi yerinde saglanacaktir. Buna ragmen, nemlendirme iglemi hala
gerekiyorsa, sikistirma sirasinda su serpmek suretiyle tamamlanacaktir.

Eger malzemedeki rutubet miktari, sikistirma ;igin lazim olan en elverigli miktardan az
ise, Mihendis'in 6zel izni olmadan, Miteahhit, sikistirma isine devam etmeyecektir.
Eder malzemedeki rutubet miktari, sikistirma icin lazim olan en elverigli miktardan ¢ok
ise malzeme kuruyup en elverigli rutubet miktarina gelinceye kadar sikistirma
geciktirilecektir. Batin bu gecikmelerle, Miuteahhitin malzemeyi kurutmak icin yapacagi
islemlerden dolayl Miteahhitin s6zlesme fiyatlarinda ve siresinde herhangi bir dizeltme
yapilmayacaktir.

Dolgu malzemesi burada belirtilen sartlara gére hazirlandiktan sonra, Muhendis'in de
onayi ile Uzerinde yeterli derecede agirhigi ve sabit Dingil mesafesi baglantisi olan
sikistirma silindirleri, keciayagi, lastik tekerlekli silindir, el tokmagi veya mekanik
tokmakla sikistirilacaktir. Kegiayagdi kullanildigi zaman, sikistirma ayaklari ve tirmik
plakalarina duzenli olarak bakilacak ve sikistirma ayaklan arasindaki bosluga
malzemenin tikanmasina mani olunup temizlenerek, sikistirma ameliyesi randimaninin
dismesine engel olunacaktir.

Sikistirimig  malzemenin herhangi bir kismindaki yogunluk, Standart Laboratuvar
Proktor Sikistirma Deneyi ile bulunan en elverisli kuru yodunlugun %92'sinden asagi
olmayacaktir.

Gegirimli Dren Malzemesinin Sikigtiriimasi

Kum ve cakil gibi gecirimli (Kohezyonsuz) dren malzemesinin sikigtiriimasina gerek
oldugu yerlerde bu malzemeler yatay tabakalar halinde serilecek ve asagida belirtilen
goreli yogunluga kadar sikigtirilacaktir.

Sikistirma lastik tekerleklerle veya silindirlerle yapiimigsa, sikistirmadan sonra, yatay
tabakalarin kalinhgi 1Scm'den fazla olmayacaktir. Eger sikistirma agir paletli traktorler
ile, yuzey vibratorleri ile veya buna benzer makinelerle yapilirsa,, sikistirmadan sonra
yatay tabakalarin kalinhgi SOcm'den fazla olmayacaktir. Sikistirma vibratorle
yapilmigsa, sikistirmadan sonra yatay tabakalarin kalinhigi, vibratérin tesir derinliginden
fazla olmayacaktir.

Sikistiriimis malzemenin nisbi yogunlugu, nisbi yogunluk deney degerinin %70'inden az
olamaz.

Boru Yataklamasi

Boru islerinde kullanilacak yataklama malzemesi boru ¢aplarina uygun olacaktir.

Yataklama malzemesi iyi gradasyona sahip olacak ve maksimum dane c¢api 25mm. ve
0.075 mm. den gecen malzeme miktari %2 den fazla olmayacaktir.

Ayrica, yataklama malzemesi borunun korozyonuna sebebiyet verecek kul, curuf gibi
malzemeleri ihtiva etmeyecektir.

Granuler yataklama malzemesi yayilacak ve ylzeyi, borularin baglanti noktalari veya
sOkelleri arasinda boruyu iyice destekleyebilmek igin diuzgun ve homojen bir hale
getirilecektir. llk tabaka ylzeyinin, halat veya boru kaldirma ekipmani tarafindan bir

Sayfa 9/22



1.2.5

1.2.6

1.2.7

1.3

ALTYAPI TEKNiK SARTNAMESI

miktar bozulmasi musaade edilebilir limitler icerisinde olacaktir.

Her bir borunun yerine yerlegtiriimesi, egimin verilmesi, dogrultusu ve son pozisyonuna
getiriimesini miteakip yataklama malzemesi her taraftan boruyu destekleyecek sekilde
ve bir diger ucu bir sonraki monte edilecek boru i¢in uygun bir bosluk olusturacak sekilde
doldurulup sikigtirilacaktir.

Yataklama malzemesi borunun her iki tarafina Gniform olarak konulacak ve ayni anda
sikistirilarak borunun pozisyonunu degdistirmesine engel olunacaktir.

Yataklama malzemesinin surekliligi, az gecirimli yeralti suyu bariyerleri ile kesilerek
suyun yataklama tabakasindan gegcisi engellenecektir. Bariyer malzemesi, ¢akil-kil, kum-
kil, killi-toprak sinifindan olacak ve maksimum yogdunlugun %95'i oraninda
sikigtirilacaktir. Bariyer malzemesi, tas, organik maddeler ve agac¢ kalintilarindan
arinmig bir kazi topragdi da olabilir. Bariyerler, grantrler malzemenin tum derinligi, i¢in
tim hendek genisligince ve 1.2 m uzunlugunda en fazla 100 m'de bir araliklarla
sikistirilmis topraktan olusturulacaktir.

Testler

Yataklama, dolgu ve geri dolgu malzemelerinin ve bu malzemeler ile yapilan dolgularin
belirtilen sartlara uygunlugunu saglayan butin testler ve Mihendis'in gerek gérdiga tim
ilave . testler Muteahhit tarafindan ve masraflari Mduteahhit'e ait olmak Uzere
yapilacaktir. Gerekli gorilecek testler asagidadir:

a. Herbir yataklama, dolgu veya geri dolgu malzemesi tipine iligkin iki adet baslangi¢
siniflandirma testleri ile, herbir malzemenin her ilave 50 tonluk miktari icin bir adet ilave
siniflandiriima testi.

b. Granuler yataklama malzemesi diginda, .6nerilen her yataklama, dolgu veya geri
dolgu malzemesi igin iki adet rutubet-yodunluk (Proktor) testi veya iki adet rolatif
yogunluk testi.

C. Boru hatlarinda, hendek boyunca ortalama I00Om'lik araliklarla yerinde alinan
yogunluk testi.

d. Saha dolgusu ve seddelerde ise, doldurulan her 250 m3'lik malzeme igin yerinde
alman yogunluk testi.

Drenaj Bakimi

Geri dolgu islemi, dolgusu yapimis veya kismen yapiimis hendeklerde suyun
birikmeyecegi sekilde yapilacaktir. Hendek hattinin kestigi yol hendekleri veya diger su
yollarinda yidilan tim malzeme geri dolgu isleminin tamamlanmasindan hemen sonra
kaldirilacak ve yol hendegi veya su yollarinin orijinal kesiti, egimleri ve cevresi restore
edilecektir. Ylzey drenaji gereginden fazla engellenmeyecektir.

Oturma

Muteahhit, Genel Hikimler kapsaminda belirtilen Kusur Sorumluluk Siresi icerisinde
meydana gelecek yataklama ve dolgu ile geri dolgularda meydana gelebilecek tim
oturmalardan sorumlu olacaktir.

Muteahhit, Muhendis'in uyarisindan sonra 10 gun igerisinde oturma ile ilgili tamiratlar
veya yenilemeleri yapmak veya yaptirmak zorundadir.

Altyapi Tesislerinde Kullamlacak-Uyulacak Standart ve Sarthameler

-TSE Turk Standartlar
-TCK Teknik Sarthamesi

-lller Bankasi Kanalizasyon Islerinin Planlanmasi ve Projelerinin Hazirlanmasina ait
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Talimatname

-lller Bankasi Sehir ve Kasaba igme Suyu Projelerinin Hazirlanmasina ait Yénetmelik
-Su kirliligi Kontrol Yénetmeligi

-DIN Standartlari

-2872 Sayili Cevre Kanunu

HDPE iCMESUYU BORUSU DOSENMESI

Genel

Bu sarthamede, HDPE icmesuyu borusu désenmesi ile ilgili malzeme ve yapim
metodlari agiklanmaktadir.

!malat projeleri ve kullanilacak malzeme ve fitingler Mihendisin onayina sunulacaktir.
Imalat projeleri ve kullanilacak malzeme ve fitingler onaylanmadan higbir malzeme
santiyeye sevk edilmeyecektir.

Tum malzemeler santiyeye hasarsiz olarak teslim edilecek, ve direkt glnes
IsIgindan korunacaktir

Basingh HDPE borular, fitingler, ekleme pargalari, ankraj, tespit kitleleri, boru koruyucu
beton kiliflari vb. her tirlli gerekli malzeme ve techizat ile techiz edilecektir.

Hendek kazilmasi, yataklama ve dolgu ve geri dolgulara ait islemler Kisim 1'de
aciklanmistir. Vana odasi, tespit kitlesi vb beton ve betonarme islerde kullanilan
malzeme ve yapim metodlari Kisim 4 ve betonarme sartnamesinde agiklanmaktadir.

Malzemeler:
HDPE boru malzemesi ve imalati

PE 100 borular TS 418/I-prEN12201 standardina uygun olacak ve boru dizayn gerilmesi
10 N/mm2 olacaktir. Boru ve ekleme pargalarinin kabulinde deney ve testler ISO
standartlari ¢cergevesinde yapilacaktir. Boru, uluslararasi igme suyu borusu rengi olarak
kabul edilen orijinal koyu mavi veya siyah renkli, gines i1ginina dayanikhligr arttirmak igin
UV-katkili, ekstriizyona hazir granul seklinde olacaktir.

Grandl halindeki hammadde igine, imalatci firma tarafindan, boru ve ekleme pargalarinin
imali sirasinda higbir yabanci madde katilmayacak ve hammadde orijinal haliyle
kullanilacaktir.Boru ve ekleme parcalarinin -40°C sicaklikta standartlarinda belirtilen
dayanimi mutlaka saglayacaktir.

Boru ve ekleme parcalari kimyasallara kars! yiksek dirence sahip olmahdir. Hijyen ile
ilgili, renk, bulaniklik, koku, 20°C de koku dalgalanma degeri, tad, 20°C de tad
dalgalanma degeri, koplge donisme meyli (en az bir haftalik) deneyleri
yapilmalidir.Kullanilan hammadde ve Uretilen borular fizyolojik ve toksikolojik bakimdan
gida maddeleri tizigune uygun olacaktir.

Borularin Uzerlerine Uretim standardi, borunun anma ¢apil, et kalinh@i, oldugu normlarin
numaralari, imalat¢i firmanin ismi yazili olmalidir.

Borular standart boylarda, alin kaynagina uygun ve kangal olarak temin edilecektir
Boru ek pargalari malzemesi ve imalati

Polietilen malzemenin "Cevresel Gerilme Mukavemeti (MRS) "degeri 10 N/mm2 'nin
altinda olmayacaktir. Ek parcalari imalatinda kullanilan hammadde siyah ve/veya mavi
renkli olacak ve renk dagilimi fitinglerin her yerinde homojen olacaktir.
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Kullanilan hammadde ve Uretilen fitingler fizyolojik ve toksikolojik bakimdan gida
maddeleri tizuglne uygun olacak, ayrica icinden gegecek icme suyuna koku ve koéti tat
vermeyecektir.

PE 100 malzemeden imal edilmis ek pargalan ilgili standartlar geregi kullanilacak
birlestirme yontemine (alin kaynagdi ve/veya elektrofiizyon) uygun olacaktir. Ek parcalari
birlestirilecekleri borularla en az ayni basing dayanimina sahip olacaktir. Elektroflizyon
ek parcalari ile birlikte Uzerinde kaynak bilgileri iceren barkod etiketleri de verilecektir.
Bu etiketler beynelmiel elektrofizyon kaynak makineleri tarafindan okunabilecek
formatta olacaktir.

Te, Dirsek 90°, Dirsek 45°, Flans adaptorl, kep, kor flans, reduksiyon parcalari
birlestirme yontemine uygun olarak (alin kaynagi ve / veya elektrofiizyon) ya spigot ve /
veya kendinden elektrofliizyon kusakl olacaktir. Mansonlar semerler kendinden
elektrofliizyon kusak igerecek ve spigot ek pargalarinin ¢ikis uclarina veya ana boru
hatlarina elektroflzyon birlestirmeye uygun olacaktir. Flang adaptoérlerinde kullanilacak
celikvflanglar ihtiyaca gore galvanizli celik ve/veya korozyona kargi muayyen bir
kaplama ile kapli olacaktir. Celik flanglar, su hatlarinda kullanilacak celik vanalarin
flanslarina uygun PN sinifinda ve uygun civata delikli olacaktir.

iscilik
Depolama ve insa

Borular, fitingler ve aksesuarlar hasar gérmeyecek sekilde nakledilecektir. Borular
Uzerinde koruyucu bir kilif olmaksizin direkt gtines altinda birakilmayacaktir.

Borular ve fitingler montajdan hemen énce catlak ve diger olasi hasarlara karsi bir
kontrolden gegirilecektir ; Butin hasarli boru ve fitingler insaat sahasindan
uzaklastirilacaktir.

Borunun, yatay deplasmanina engel olmak i¢in Kisim 1'de anlatildigi sekilde yataklama
malzemesi kullanilacaktir. Borular uygun olmayan hava veya hendek kosullarinda
désenmeyecek ve hicbir kosulda su icine yerlestiriimeyecektir.

Sogduk havalarda boru nakliyesi ve yerlestirimesinde darbe hasarlarina yol agmamak
icin 6zel dikkat gosterilecektir.

Déseme sirasinda boru igine yabanci madde girisi olmamasina dikkat edilecektir.

Boru déseme isi durduruldugu zaman hattin agik olan ucu su gecirmez bir tapa ile
kapatilacaktir.

Tapanin ¢ikariimasindan dnce hendegin igindeki bitin su tahliye edilecektir.

Boru yerlestirme suresince, golgede ve mumkin oldugunca serin bir yerde muhafaza
edilecek ve yerlestirmeden hemen sonra dolgusu yapilacaktir.

Boru izleme bandi butin HDPE boru hattinin Uzerine, ylizeyden 45 cm den asagi
olmayacak sekilde yerlestirilecektir.

Bora ve fitinglerin i¢i yerlestirmeden 6nce iyice temizlenecek ve is kabul edilene kadar
da temiz olarak korunacaktir.

Bora hatti projelerde belirtilen meyil ve kotlarda yerlestirilecektir. Diz olarak 6ngoérilmus
hatlar duz olarak yerlestirilecektir. DUz hatlar veya egimlerdeki sapmalar uretici
tarafindan éngdrulen limitlerin disina ¢ikmayacaktir.
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Mihendisin iznine tabi olmak kaydiyla ve aksi cizimlerde belirtimedigi durumlarda
belirtilen glizergah ve egimi saglayabilmek amaciyla, gereken kisa boru veya fitingler
kullanilacaktir.

Borularin birlesimi, boru Ureticisinin talimat ve tavsiyelerine uygun olarak yapilacaktir.

Su bosaltma, kesme ve mevcut hatlara baglanma sirasinda icme suyu hatlarinin
kirletimemesine 6zellikle dikkat edilecektir.

Dirsekler,T seklindeki, birlesimler catal borular, 11-1/4 ve daha fazla acgil doénus
parcalari, tikag ve vanalar, borunun i¢ basinci dolayisiyla olusacak harekete engel olacak
ankraj, tespit kitlesi, vb. donanimlara sahip olacaktir.

Fitingler igin yapilacak ve dolgu veya diger zayif zemin igine yerlestirilecek, tespit blogu,
ankraj ve diger mesnetler, projelere veya Muhendis'in direktiflerine uygun olarak
yapilacaktir.

Basing Testleri
Basing testleri DIN 4279-7 ve 8 'e uygun yapilacaktir.
Vanalar ve Yangin Musluklan

Vanalar, vantuz ve hidrantlar isletme kosullarini karsilayacak sekilde projelendirilmelidir.
AKsi

belirtiimedikge vanalar, su darbeleri de dahil olmak UGzere maksimum isletme basinglarina
dayanacak sekilde secilecektir. Mekanik ekipmanlar detay gizimlerinde gosterilen yerlere
yerlestirilecektir.

Aksi belirtiimedikge, butln vanalar TS ISO 7005-2 PN10 veya esdeger DIN veya C 4504
PN10

standardlarina uygun, cift flangli vanalar olacaktir.
Batln vanalar Uzerinde su bilgiler yer alacaktir.
imalatginin ismi

Hidrolik igletme basinci Vananin boyutu

Akis Yonu "OK"

Volana ulagsmanin gl¢ oldudu derin bacalarin igine yerlestiriimis vanalar, uzatma
anahtarlari veya morset ile kumanda edilecektir.

Volanlarin Uzerinde agma ve kapama donlUs yonleri belirtilecek ve saat ydninde
cevirmelerde vana kapanir sekilde dlizenlenecektir.

Vana govdeleri, diskler ve kamalar font olacak, yatak bilezigi, destek bilezigi kama ve
diger malzemeler paslanmaya dayanikli bronz olacaktir.

Vanalarin suyla temas eden, boynu , germe pullan, vidalan, somunlari ve diger pargalan
paslanmaz celik veya paslanmaya dayanikli bronz olacaktir.

Vana govdeleri ve diger plastik elemanlar veya metal olmayan diger malzemeler, vana
icinden gecgecek siviya uygun ve saglam olacaktir.

Siirgiilii Vanalar

Butun surgulu vanalar, aksi belirtiimedikge, yukselmeyen milli tipte olacak, PN16'ya gore
flanglanacak ve TS 457 veya DIN 3226 veya C 5163 ya da 5150'ye uygun olacaktir.

Vanalarin tima TS 457 veya esde@er DIN standardina gére her yonde agik olarak test
edilmelidir.

Vana Odalarinin Yapimi

Vana odalarinin yapimi ile kapak ve cergevelerin yerlestiriimesi, asagida "Bacalar"
bolumunde anlatildigi ve projelerde gosterildigi gibi veya Muhendis'in talimatina uygun
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olarak yapilacaktir.
Tespit Kitlelerinin Yapimi

T'ler, hidrantlar, kértapalar ve dirseklerde tespit kitleleri yapilacaktir. Tespit kitlelerinin
betonu C16 sinifi olacaktir. Tespit kitlesi ankraji yapilacak fiting ile saglam zemin arasina
yerlestirilecektir. Aksi belirtiimedikce veya direktif veriimedikge, tespitkitlelerinin itme
etkisine maruz yuzleri ve tabani dogrudan bozulmamis zemin Uzerine dokulecektir.
Blokun itki yukine maruz olmayan yanlari igin kalip kullanilacaktir. Yike maruz alan
Cizimlerde gosterilen veya Muhendisin onayladidi gibi olacaktir. Tesbit kitlelerinin imalati,
onarim i¢in fiting baslarina erisme imkani verecek tarzda yapilacaktir.

KORIGE YAGMURSUYU DRENAJ VE KANALIZASYON BORUSU DOSENMESI

Genel

Bu sartnamede, korige yagmursuyu borusu désenmesi ile ilgili malzeme ve metodlar
aciklanmaktadir.

imalat projeleri ve kullanilacak malzemeler Miihendisin onayina sunulacaktir. imalat
projeleri ve kullanilacak malzeme ve fitingler onaylanmadan higcbir malzeme
santiyeye teslim edilmeyecektir.

Tdm malzemeler santiyeye hasarsiz olarak teslim edilecektir.

Hendek kazilmasi, yataklama ve dolgu ve geri dolgulara ait islemler Kisim 1'de
aciklanmistir. Baca vb beton ve betonarme imalatlarda kullanilacak malzeme ve metodlar
Betonarme sarthamesinde agiklanmaktadir.

Ana. toplayici sistem icin borular korige boru,cadde agizliklari pik dokim tip olacaktir.
Cadde agizliklarini ana mecraya baglayan borular 0150-200 mm korige boru
olacaktir.Borular igin minimum egim 0,004, max. Egim 0,07 (istisnai hallerde max. EGim
0,15) kullanilacaktir. Gerekli yerlerde agik kanallar olusturulacaktir. Agik kanallarda beton
kaplama yapilacaktir. Yagmursuyu borulari i¢in boru ust kotundan zemine kadar olan
yukseklik min. | m. olacaktir. Muayene bacalari arasi max. uzaklik boru ¢apina bagl
olup, boru capi 300-500 mm icin 50 m., boru capi 600-1200 mm igin 70 m.
olacaktir.Ayrica donUs noktalarina ve eg@imin degistii yerlere muayene bacasi
yerlestirilecektir. Muayene bacalari prefabrik, lastik contali, pik dékim kapakli
olacaktir.Baca kapak tipleri Uzerinden agir vasitanin gegecegi yerlere gore iki tip olarak
kullanilacaktir.

H < 1m. Olmasi halinde régar yapilacaktir.

Régarlar; 0 < 400mm boru baglantisinda 60x60 cmxcm,

400 < 0 <600 mm boru baglantisinda 80x80 cmxcm olacaktir.

H > | m halinde ise yuvarlak prefabrik halkali muayene bacasi yapilacaktir.

Muayene bacalari i¢ ¢gapi :00,20-0,50 m ¢aph mecralarda D=1,00 m, 0,60-0,80m. Capl

mecralarda D=I,20 m. 01,00. den blylk ¢apli mecralarda ise D=I,50 m olacak sekilde
prefabrik halkali veya yerinde dokme olacaktir. Muayene bacalarina giren ve ¢ikan
borular arasinda yukseklik farki 2,50 m ise sutlu baca yapilacaktir.

Gerekli gérilen vyerlerde iki baca araliginda ana boruya C parcasi ile baglanti
yapilacaktir.

Kaplamasiz alanlarin yagmur suyu desarjlari ormanlik alana ve mevcut yol kenari
hendegine

yapilacaktir.
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3.2 Malzemeler

3.2.1  Yagmur i1zgaralari

Yagmursuyu i1zgara takimlari TS 1479"a uygun olacaktir.

3.2.2 Muayene bacalari

Yagmur suyu bacalari beton bilezikleri TS 1906, yagmursuyu baca kapama elemanlari
TS

1478'e uygun olacaktir.

3.2.3 Borular

3.2.3.1 Giris:

Borularin yapilis ve dosenis tarzlari, diger herhangi bir alt yapi borusunun 6zellikleriyle hemen
hemen ¢ok yakindir. Boru ¢evresinde bulunan topraktan destek alacak ve doseme islemi
desteklemeyi saglayacak sekilde olacaktir. Bu kilavuz gémulebilen tip borularin karsilastig tipik
toprak kosullarinin belli bir prosedure gére yapilmasini énermektedir.Ayrica kanal agma,
yerlesgtirme ve borularin birlestiriimesi ile geri dolgunun yerlestiriimesi ve kompaklanmasi ile boru
seviyesindeki sapmalarin izlenmesini icermektedir.

ANSI/AWWA 950 standardi trlin degisikliklerinin genis bir alani icerdigini belirler. Caplarin aralgi
1in¢'den 12 ft'e kadardir. Boru sertlik arali§i ise 62 kPa'dan 496 kPa'a kadardir ve i¢ basing
aralig1 250 psi'a kadar olan borulari igerir. Asagidaki ASTM standartlari gémulmas borularin
tesisati ile ilgili olarak muhendisleri desteklemek kosuluyla ek bilgi vermektedir.

D8 Yollar ve kaldirimlar icin olan malzemeler ile ilgili standart terminoloji

D420 Muhendislik, dizayn ve konstriksiyon amaglari icin mahalle karakterizasyonunun standart

rehberi
D653 Toprak, kaya ve igerilen akiskanlar ile ilgili standart terminoloji
D698 Standart kuvvet kullanilarak kompaklamasi yapilan topradin karakterizasyonunun

laboratuvar igin test metodu.
D883 Plastikler ile ilgili standart terminoloji

D1556 Sand-cone metodu ile yerdeki topragin birim agirhiginin ve yogunlugunun belirlenmesinin
standart test metodu

D1557 Modifiye edilmis kuvvet kullanilarak kompaklamasi yapilan topragin karakterizasyonunun
laboratuvar icin test metodu

D2167 Kauguk balon metodu ile yerdeki topragin birim agirliginin ve yogunlugunun
belirlenmesinin standart test metodu

D2216 Kaya ve toprakta su(nem)'yun belirlenmesinin laboratuvar igin test metodu
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D2321

D2412

D2487

D2488

D2922

D3017

D4253

D4254

D4318

D4564

D4643

D4914

D4944

D4959

D5030

D5080

F412
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Kanalizasyon ve diger cazibeli akis uygulamalarinda kullanilan termoplastik borularin
yeraltina désenmelerini anlatan standart uygulamalar.

Paralel plaka ylklemeyle platik borularin dis yuk karakteristiklerinin tespitindeki standart
test metodu.

Muhendislik amaglari icin topraklarin standartlarin siniflandiriimasi.
Topraklarin agiklanmasi ve tanimlanmasi icin standart uygulama

Yerdeki topragin yogunlugunun nikleer metodlarla ile belirlenmesinin standart test
metodlari.

Kaya ve toprakta bulunan suyun (nem) nukleer metodlar ile belilenmesinin laboratuvar
igin test metodu.

Vibratory Tablo kullanimi ile topragin index yogunlugu ve birim agirhiginin standart test
metodu

Topragin minimum index yogunlugu ve birim agirlik standart test metodu ile relatif
yogunlugunun hesaplanmasi

Topragin yumusaklik indeksi ve sivi limit, plastik limit i¢in standart test metodlari
Yerdeki topragin yogunlugunun Sleeve metodu ile standart testi.

Mikrodalga firin metodu ile topragin icerdigi suyun (nem) tayin edilmesi igin standart test
metodu

Bir test cukurunda kum yerdegistirme metodu ile toprak ve kayanin yogunlugunun
standart test metodu

Karsiyum Karbit Gaz Basin¢g metodu ile saha segimi i¢in nem igeriginin standart test
metodu

Direk 1sitma metodu ile topragin icerdigi nem tayininin standart test metodu

Test gukurunda su yerdegistirme metodu ile kaya ve topragin yaogunlugunun standart test
metodu.

Kompaklama yutzdesinin hizli tayini igin standart test metodudur.

Plastik borulama sistemleri ile ilgili standart tesminoloji

Asagida belirtilen terimler bu rehberin anlatiminda gegcen 6zel terimlerdir.
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Yataklama

Kompaklanabilirlik

Sapma

Miihendis

Dolgu

Temel

Yer dokumasi
(Geotextile)

Sagrilama
(haunching)

ilk dolgu

Fabrikasyon
Yigisim

Dolgu malzemesi kanalin dibine yerlestiriimeli veya
temelin Uzerinde borunun serilecegi yere tniform
destek saglayacak sekilde olmalidir.

Yuksek yogunluk ve sertlikte kompaklanabilen
topragin basit bir tanimidir. Ezilmis ve ufalanmig bir
kaya, yiksek kompaklanabilme 6zelligine sahiptir
cunkl yogunluk ve sertlik 6zellikleri kiigik kompaktif
enerjiler ile elde edilir.

Borunun désenmesinden ve yik altinda kalmasindan
sonra ¢apindaki herhangi bir degismedir.Sapma yatay
ve dikey olarak dlgulebilir, raporlanir ve genellikle
sapma gostermemis boru ¢apinin ylzdesi ile ifade
edilir.

Muhendis isin tam zamaninda yerine getiriimesinden
sorumlu olan, taninan ve yetkilendirilen temsilcidir.

Son dolgu malzemesi ilk dolgu kisminin tzerinden
baslar ve yer yluzeyine kadar devem eder.

Eger uygun olmayan zemin sartlari ile kargilasiimissa
kazilmig zemin Uzerinde yerdegistirme yapmak igin
veya stabilize hale getirmek i¢in hendek zemini dolgu
maddesi ile dosenir.

Temelin yaninda kullanilan herhangi bir gegirgen
tekstil malzemesi toprak,zemin kaya veya herhangi
diger geoteknik muhendislik ile ilgili malzemedir.
Sentetik Urlin, yap! veya sistemin bir bitlin pargasi
gibidir.

Dolgu maddesi yataklamanin ustl ile boru yaylanma
hattinin arasinda kalacak sekilde olmalidir ve kural
olarak topragdin sadece borunun izdigim alaninda

bulunmasi istenir.

Dolgu maddesi, sagri bdlgesi dahil olmak Utzere
borunun oturdugu zeminden basglar ve borunun tepe
noktasinin 150-300 mm yukarisina kadar devam
eder.

Yigigimlar; érnegin fabrikasyon prosesinin Grunu veya
yan urlnleri, veya dogal yigisimlar son sekillerine
pargalanma gibi bir fabrikasyon prosesi neticesinde
getirilebilirler.
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Max.Standart Proktor Yogunlugu:ASTM D 698'e uygun olarak standart

kuvvetle ve

optimum nem icerigi ile kompaklanmis topragin kuru yogunluk.

Dogal Toprak

Acik siniflanmisg
yigisim

Optimum nem
icerigi

Boru gomiilme
bolgesi

islenmis yigisim

Rolatif yogunluk

Kesikli Tesisat

Toprak Sertligi

Borunun désenecegi veya gémulecegi yerdeki
hendegdin kazilmasi ile ¢gikan dogal toprak

Yigisim partikilleri arasinda sikistirma yapildigi
zaman oransal bir bosluk kalacak sekilde partikdil
boyut dagilimina sahip yigisimdir. Bu bogsluk toplam
boslugu dolduracak materyalin bir ylzdesi gibi
aciklanir

Standart kuvvetle kompaklandigi zaman elde edilen
max. yogunlugun bulundugu topragin icermis oldugu
nem miktari

Boru etrafindaki tum dolgu. Yataklama sagrilama ve
ilk dolgu dahil

Spesifik partikil boyut dagihmi yapmak igin elenmis,
yikanmis veya karistiriimis yigisimlar.

ASTM D4253 ve D4254'e uygun olarak granuler
haldeki topragin laboratuvar test metodlari ile
yogunlugun elde edilmesi

ilk dolgunun iki farkli malzeme veya bir malzemenin
iki farkll yogunluk igerdigi yerlerdeki tesisat seklidir. ik
dolgunun ilk kismi yataklamanin tstlinden en az boru
capinin 0,5' kadar derinlige devam eder. ilk dolgunun
ikinci kismi, ilk dolgunun ilk kismindan, ilk dolgunun
ust sinirina kadar olur.

Topragin bir 6zelligidir. Deformasyon modulindn
ndmerik olarak gdsterilmis halidir. Verilen YUk Altinda
boruda olacak deformasyonun nisbi miktaridir.

3.2.3.2 BORU DOSENMESI

3.2.3.2.1 Hendegin Hazirlanmasi

Temel ve Yataklama : Hendek zemininin sartlarina gore temel yerlegsimi ve yataklama muhendis
tarafindan belirlenir. Borunun alt kismi Gniform olarak hazirlanir ve birlesme yerlerinin alt kisminda

cukur acilir.

Yataklama Malzemesi: Genel olarak yataklama malzemesi, boru destedini ve uygun sinifi
saglamak icin disaridan gelen bir malzeme olur. ilk dolgu igin kullanilan malzeme cinsi ile ayni
olmasi tercih edilir. Dogal topragin yataklama malzemesi olarak kabul edilebilirligini belirlemek igin
ilk dolgu malzemesinin gereklilikleri ile cakismasi gerekecektir. Bu belirleme islemi boru déseme
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islemi esnasinda stirekli yapilmalidir, ¢linkli dogdal toprak sartlari genis degisimler ve boru hatti
boyunca ani degisikliker gosterir.

Kaya veya Elastik Olmayan Malzemeler: Hendek dibinde kaya veya elastik olmayan bir
malzemeye rastlandiginda borunun altina minimum 150 mm yastiklama yapilir. Mihendis ihtiyac
duydugunda diger kademelerde yapilir. Eger tam altindaki kayadan yumusak malzemeye ani
gegcis var ise kademeler mimkin olan diferansiyel yer degistirmeye uygun olacak sekilde
alinacaktir.

Stabil Olmayan Hendek Dibi: Stabil olmayan veya hizla degisen sartlarda, hendek dibinin asiri
kazildi§ yerlerde SC1 veya SC2 malzemenin temele yerlestiriimesi gerekir. ince taneciklerin
gb¢cme yapmasinin ve boru desteginde kayiba yol agabilecedi sartlarda uygun siniflandiriimis
malzeme kullanilir. Temel mazlemesinin yerlestiriimesi ve kompaklanmasi Tablo 3'e goére yapllir.
Zor gartlar icin mihendis 6zel temele ihtiya¢ duyabilir, yigin veya beton altlik ile tabaka kaplama
gibi 6nlem alinabilir. Uygun jeotekstillerin kullaniimasi, hizl ve stabil olmayan hendek dibinin
kontrolinU saglayabilir.

Lokalize Edilmig Yiiklemeler: Lokal yUkleri ve diferansiyel yer deg@istirmeleri minimize etmek,
boruyu ¢apraz gecen diger hatlarin veya yuzey alti yapilarin veya beton yi§in kaplamasi veya
tabakalama gibi 6zel durumlarda s6z konusudur. Minimum 150 mm yastiklama saglanir veya boru
ile lokalize yuk arasinda kompaklanmig dolgu yapilir.

Asin Kazi: Eger hendek dibi tasarlanandan fazla kazilmissa, fazla kazilan yer uygun bir temel
veya yataklama malzemesi ile doldurulur ve tablo 3'te listelenmis minimum yogunluklardan az
olmayacak sekilde kompaklanir.

Bataklik: Eger hendek duvarlari boru gémulme bdlgesindeki herhangi bir kazi ve déseme
esnasinda batak ve ¢camur ise batak camur ve zayif malzemeler hendekten uzaklastiriimalidir.

3.2.3.2.2 Borularin Yerlestiriimesi ve Birlestirilmesi

Yerlestirme ve hizalama: Hendek icindeki boru ve fittingler intiyag olan egim ve yuksekligin
tersine uygun olacak sekilde hizalanacaktir. Boru yataginda, conta tarafindaki siskinlige uygun
dzel gukurlar agiimalidir. Uniform boru destegini saglamak igin bu gukur gerekenden daha genis
olmaldir. Daha sonra conta bolgesi altinda kalan bogluklar yataklama malzemesi ile
doldurulmalidir. Ozel durumlarda boru egimli hizada désenmisse eksenel hizalama korunmali ve
borunun egilme yarigapi kabul edilebilir dizayn limitler icinde olmalidir. Boru uygun sinifta bir
malzeme ile Uniform olarak hazirlanmis zemine serilimis olacaktir. Topraktaki tepecikler ve ¢ok
sert noktalar boru boyunca, boruya denk gelmemelidir. Boru dosenmesine ara verildiginde boru
hatti hareketlenmelere ve oynamalara kargl saglama alinmali ve contalarin agik uglari ve
contalarin acgik uglari su girisine, gamura veya yabanci malzemelere karsi korunmalidir.

3.2.3.2.3 Boru Dolgu Malzemesinin Yerlestiriimesi ve Kompaklanmasi

Go6mme malzemesinin yerlestiriimesi, boruyu rahatsiz etmeyecek ve zarar vermeyecek metodlarla
yapilir. Yataklama ve boru altindaki sagri (haunch) malzemesi, boru gémuiilme bdlgesindeki
kalintilarin yerlestiriimesi ve kompaklanmasindan énce islenmeli ve kompaklanmalidir.
Kompaklama cihazinin boruya degmesine ve zarar vermesine izin verilmez. Kompaklama
ekipmani ve teknikleri hendekte kullanilan malzemeler ile uyumlu olmasidir.
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Az Miktarda ince Tanecik iceren Topraklarin Kompaklanmasi (SC1 ve SC2 ile %5'ten az ince
tanecik icerenler): Eger kompaklama gerekiyorsa ylizey tabaka vibratérleri, titresimli silindirler
veya ic¢i vibratérler kullanilir. Kompaklanan tabakanin kalinhigi 300 mm'yi agsmayacaktir. Yogunluk
tayini tipik olarak ASTM D4253 ve D 4254'e uygun olacaktir. Bazi durumlarda SW veya SP
topraklarin yogunlugu, eger test sonuclari agikca kompaklama edrisi ile belirtiimisse, ASTM D698
ile belirlenebilir.

Bir Miktar ince Tanecik iceren Topraklarin Kompaklanmasi (SC2 ile %5'ten %12'ye kadar
ince tanecik i¢erenler): Bu malzemeler az veya ¢cok miktarda ince tanecik igceren malzemelerin
davraniglarini gosterebilen ara bir malzemedir. Kompaklama metodu ve yogunluk tayini higher in-
place yogunluk sonuglari Gzerinde olmalidir.

Onemli Miktarda ince Tanecik igeren Topraklarin Kompaklanmsi (SC3, SC4 ve SC5 [CH ve
MHY]): Bu topraklar darbeli sikistiricilar veya silindirler ile kompaklanacaktir. Yogunluk tayini ASTM
D698 (standart proktor)'e gore gergeklestirilecektir. Optimum nem iceriginde maksimum yogunluk
elde edilir. Nem igerigi optimum nemin %2 noktalarinda olursa yeniden yogunluga ulasmak igin
daha az eneriji gerekir. Kompaklama ylzdesi tayininin hizli bir metodu ve nem degisimi ASTM
D5080'de agiklanmistir. %90 veya daha Gzerinde standart proktor elde etmek igin kompaklanan
tabakanin yliksekligi 150 mm'yi gegmemelidir.

Bulunulan Yerdeki Toprak Yogunlugunun Tayini: Herhangi bir dogal veya dolgu topragin
bulunulan yerdeki yogunlugu ASTM D1556, D2167, D2922, D4554, D4914 veya D5030'a goére
belirlenebilir. Uygulanabilir test metodu: toprak tipine, topragin nem icerigine ve bulunulan yerdeki
topragin max. parca buyukligtine bagl olacaktir.

Minimum Yogunluk: Minimum gémme yodunlugu, mihendis tarafindan spesifik proje sartlarinin
Uzerinde yapilan bir degerlendirmeyle kurulacaktir. Tablo 3'te tavsiye edilmis yogunlardan daha
yuksek veya daha ylksek yogunluklar uygun olabilecektir.

Su Kullanarak Saglamlastirma: Boru gémme bolgesinin su kullanarak saglamlastiriimasi
(jetleme veya vibrasyon ile doymus hale getirme) sadece kontrol edilmis sartlar altinda ve
muhendisge yonetildiginde yapilacaktir.

Minimum Ortii: Borunu gémiildiigii hendek lizerinden araglarin ve agir is makinalarinin
gegmesinden 6nce borunun hasar ve rahatsizlik gérmesini engellemek i¢in boru Gzeri minimum
derinlikte bir dolgu ile korunacaktir. Bu minimum kaplamanin derinligi mihendis tarafindan
spesifik proje sartlarinin degerlendiriimesiyle yapilacaktir. Bunlar boru ¢api ve sertlikk sinifi,
toprak sinifi, toprak cinsi ve sertlidi ile canli yuk tipi ve bayukliguadur. Bir mihendislik
degerlendirmesinin olmadigi durumlarda asagidaki minimum kaplama gereklilikleri kullanilacaktir.

Tablo 3'e gore verilen yogunluklarda gomulme malzemesi ile yapilmis islerde ve canli yuklerin
AASHTO H-20 gibi oldugu durumlarda kaplama SC1 malzeme igin en az 0,6 m'yi saglamalidir.
SC2, SC3, veya SC4 malzemeler i¢in en az 0,9 m olmalidir.

Konstruksiyon yukleri asiri fazla olabilir (kreynler, toprak isleme makineleri tekerlek yuklerinin
AASHTO H-20 yuklemeyi gectigi yerlerdeki araglar) bu durumda minimum kaplama muhendisge
belirlenen miktar kadar artirilacaktir veya 6zel yapilar uygulanacaktir.

Eger borunu ylizme riski varsa o zaman minimum kaplama bir boru ¢api kadar olacaktir. Eger bos
borunun batma kuvvetinin spesifik analizi yapilmigsa boru tzerindeki batirilmis toprak agirhgini
saglamalidir. Minimum kaplama azaltilabilir.
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3.2.3.3 Ekstriide Tip Korige Boru Teknik Sartnamesi

KONU: Bu sartname, kanalizasyon, yagmursuyu hatlarinda kullaniimak izere gereksinim duyulan
HDPE(yuksek yogunluklu polietilen) hammaddeden Uretiimis Korige boru ve ekleme pargalarini
kapsar.

TEKNIK OZELLIKLERI:
1. HDPE borulai TS12132, DIN16961 standardina uygun olacak.

2. Boru imalatinda kullanilacak olan hammadde 6zellikleri TS418-peEN12201 uygun olacak ve
dizayn gerilmesi en az 5 N/mm2 olacaktir.

3. Boru ve ekleme parcalarinin kabuliinde deney ve testler TSE ve ISO standartlari cergcevesinde
yapilacaktir.

4. Hammadde, siyah renkli, gines 1ginina(UV) dayanikhhg arttirma icin siyah karbon katkili,
ekstrizyona hazir granul seklinde olacaktir.

5. GranUl halindeki hammadde igine, imalatgi firma tarafindan, boru ve ekleme pargalarinin imali
sirasinda hicbir yabanci madde katilmayacak ve hammadde orijinal haliyle kullanilacaktir.

6. HDPE hammaddesi asagidaki dzelliklere sahip olacaktir.
a-Yogunlugu, TS1310 test metoduna gore dlguldiginde 950+-10 kg/m3'den az olmamalidir.

b- Eriyik akig hizi ISO 1133 test metoduna gore dlguldiginde 190 C sicaklik ve 5 kg yuk altinda
0.30-0.70 gram/10 dakika arasinda bulunmalidir.

c-Kopma aninda uzamasi, 1ISO 6259 test metoduna gore dlguldigunde %350'den az olmamalidir.

d-Akma noktasindaki gerilme mukavemeti, ISO6259 test metoduna gore dlglildiginde 21 +_ 2
N/mm2 olmalidir.

7. PP hammaddesi asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir.
Yogunlugu, TS 1310 metoduna gore dlguldiginde 900 kg/m 3 den az olmamalidir.

Eriyik akis hizi ISO 1133 test metoduna gore 6lgulduginde 230°C sicaklik ve 2,16 kg yik altinda
0.30 £ 0,1 gram / 10 dakika arasinda bulunmalidir.

Kopma anindaki uzamasi, ISO 6259 test metoduna gore ol¢uldiginde %350’den az olmamalidir.

Akma noktasyndaki gerilme mukavemeti, ISO 6259 test metoduna gére olclldiriinde 31 + 2
N/mm2 olmalidir.

Akma noktasindaki uzama en az %8 olmalidir.
Flexural modulus degeri, ISO 178 standartina gére dlgildiginde 1600£50 MPa olmalidir.

Charpy Darbe mukavemeti (¢entikli) ISO 179/1eA standartina gore test edildiginde +23°C igin
4115 kd/m2 , -20°C i¢in 51 kJ/m2 degerini saglamalidir.
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8. imalatci firma, ihale makamina, teklif ile birlikte istendigi takdirde kullandi§i hammaddenin tiim
Ozelliklerini vermek zorundadir.

9. Boru ve ekleme parcalari kimyasallara karsi yliksek dirence sahip olmalidir. Kimyasallara kargi
direncleri imalatgi firma tarafindan, hammadde 6zellikleri ile birlikte ihale makamina sunulmalidir.

10. ihale makami gerekli gérduigii takdirde, masraflari imalatgiya ait olmak tizere boru ve ekleme
parcalarinin deney ve testlerini yaptirmaya yetkilidir.

11. imalatgi firma tretimini yaptigi bitiin gaptaki borulara ait ekleme parcalarina sahip oldugunu
taahhut etmek zorundadir.

12. Boru boy uzunlugu 6 m olacaktir.

13. Borularin Uzerlerine Uretim standardi, borunun anma ¢api, imalatgi firmanin ismi yazili
olmahdir.

14. HDPE boru ve ek parcalarinin kabultini Gretici firma ile Grin talep eden kurulus temsilcileri
birlikte yapacaktir. Uriin talep eden kurulus Uretimi her asamada kontrol edebilecegi gibi gerekli
g6raldiginde kullanilan malzemeyi nitelikleri bakimindan konuda uzman kuruluslara tetkik
ettirebilir.

15. HDPE boru firmalari, ISO 9000 kalite glivence sistemine sahip olmali ve belgelendirmelidir.

16. Uretici firma kullanacag hammaddenin kaynagini ve tim 6zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri
teklifi ile birlikte vereceklerdir.

17. Boru en az 0,5 bar i¢ basinca dayanacak et kalinhginda olmalidir.HDPE borular, contali mufiu,
ekstriizyon veya elektroflizyon kaynagi ile birlestirmeye uygun olmalidir.

18. HDPE borular, contali muflu, ekstriizyon veya elektrofiizyon kaynagi ile birlestirmeye uygun
olmaldir.

3.2.3.4 Basing testi sartnamesi

1. Kapsam
Bu sartname Korige borulari igindir.
2. Sizdirmazhk Deneyi

Deney iki baca arasinda su doldurmak suretiyle yapilacaktir. Deney sirasinda, su basinci baca
yuksekligine kadar, baca yuksekligi musaitse en ¢cok 5 m olacak ve i¢inde hava kalmayacak
sekilde doldurulacak ve bu durumda 15 dakika beklenerek mecra ve ek yerleri incelenecek, su
sizdirmadigi goérulecektir.

Su sizdirma oldugu tespit edildiginde deneye derhal son verilecek ve boru tamir edilince deney
tekrarlanacaktir.

Sayfa 22 /22



	Sheets and Views
	Model

	KAPAK.pdf
	Sheets and Views
	Model



